
Tools
ForThe

Professional
TM

www.ridgid-piter.com
tel: +7 (921) 936-02-07
tel: +7 (812) 936-02-07

Таблица соответствия различных  типов резьб
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Виды резьб
общемашиностроительного, нефтяного и газового сортаментов
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Нарезаемая на стержне резьба называется наружной, а резьбу нарезаемую в отверстии 
называют внутренней резьбой.

наружная резьба внутренняя резьба

Правая резьба нарезается режущим инструментом по часовой стрелке, а левая 
против часовой стрелки.

По виду поверхности резьба может быть цилиндрическая или коническая.

Нарезание резьбы производится резцами, а также может быть получена на стержне 
плашкой, на трубе клуппом, в отверстии - метчиком, а также может быть накатана 

на  специальном оборудовании соответствующим инструментом.
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набор клуппов 

резцы для 
резьбонарезных

станков

резьбонарезные станки

резьбонарезные плашки

резьбонарезной метчик

электрический привод
для клуппов

ручная трещётка 
для клуппов и плашекww
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Длина резьбы это поверхность на которой образована резьба, включая фаску и сбег резьбы.

Перед нарезанием резьбы на конце стержня или в начале отверстия выполняется фаска – 
коническая поверхность с углом наклона образующих к оси стержня или отверстия, равным 

обычно 45 градусов. Наличие фаски упрощает процесс нарезания резьбы в начальный 
период, а также облегчает соединение между собой резьбовых деталей.

Применяя инструмент и оборудование RIDGID, фаска снимается в процессе нарезания 
резьбы. Нет необходимости проводить эту операцию отдельно - предварительно.
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Резьбы классифицируют с конструктивных и эксплуатационных позиций:

По назначению резьбы делятся на крепёжные, предназначенные для неподвижного разъёмного 
соединения, и ходовые (кинематические) для передачи движения.

По величине шага различают резьбу крупную, мелкую, специальную.

По направлению винтовой линии резьбы различают резьбу правую (нитка резьбы нарезается по 
часовой стрелке) и левую (нитка резьбы нарезается против часовой стрелке).

По характеру поверхности – цилиндрические и конические.

По расположению на детали – наружные(нарезанные на стержне) и внутренние(нарезанные в 
отверстии).

По числу заходов – однозаходные и многозаходные.

По профилю различают резьбу треугольную, трапециевидную, прямоугольную, круглую, 
специальную.

По единицам измерения – метрические и дюймовые ( 1дюйм = 25,4 мм ).

С эксплуатационных позиций различают резьбы :

общего назначения – крепёжные, кинематические, трубные, круглые;

специальные – применяемые для деталей определённого типа.

Треугольная резьба подразделяется на метрическую, дюймовую, трубную, коническую 
дюймовую; трапециевидная резьба – на трапецеидальную, упорную, упорную усиленную.ww

w.
rid

gid
-pi

ter
.co

m



Основные параметры дюймовой резьбы

Резьба трубная цилиндрическая ( ГОСТ 6357 – 81)
Данную резьбу применяют главным образом на деталях трубных соединений: трубах, муфтах, 

тройниках, контргайках и др., обозначают буквой "G" и размером диаметра.
Профилем трубной резьбы является равнобедренный треугольник с углом при вершине 55°. 

Вершины и  впадины профиля закруглены, что обеспечивает большую герметичность 
соединения
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Резьба коническая дюймовая с углом профиля 60°(ГОСТ 6111 – 52 ).
Данная резьба находит применение в трубопроводах со сравнительно невысоким давлением: 

топливных, водяных и воздушных трубопроводах машин и станков.
Эту резьбу нарезают на конических поверхностях с конусностью равной 1:16, обозначают 

буквой "К" и соответствующим размером после неё.

Наружный и внутренний диаметры конической резьбы в основной плоскости приблизительно равны 
наружному и внутреннему диаметрам трубной цилиндрической резьбы того же обозначения. 

Коническую дюймовую резьбу характеризуют числом её шагов (ниток) на длине 25,4мм 
параллельно оси резьбы (оси конуса).
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Метрическая коническая трубная резьба (ГОСТ 25229 – 82).
Резьба метрическая коническая, нарезается на конических поверхностях труб с конусностью 1:16 с 
номинальным диаметром от 6 до 60 мм применяется при монтаже трубопроводов. Угол профиля этой 

резьбы равен 60°, значения наружного диаметра в основной плоскости и шага резьбы измеряют в мм. 
Имеет буквенное обозначение "МК".

Основные параметры метрической конической резьбы (ГОСТ 25229 – 82)
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Резьба трапецеидальная (ГОСТ 24738 – 81) и (ГОСТ 24739 – 81) 

Трапецеидальная резьба предназначена главным образом для передачи возвратно-поступательного 
движения и осевых усилий. Она может быть однозаходной (ГОСТ 24738 – 81) и многозаходной (ГОСТ 

24739 – 81). Её производящей фигурой является равнобокая трапеция с углом профиля 30°. 
Профиль и основные размеры определяет ГОСТ 9484 – 81, размеры диаметров (от 8 до 640 мм) и 

шагов – ГОСТ 24738 – 81.
Трапецеидальную резьбу обозначают буквами Tr, номинальным диаметром и шагом, например: 

Tr24x5. В случае, когда трапецеидальная резьба выполнена многозаходной, в её обозначениях после 
диаметра указывают числовое значение хода, а в скобках букву «Р» и числовое значения шага. 

Например, трапецеидальную 2-х заходную правую с диаметром  80мм, ходом 20 мм и шагом 10 мм 
обозначают: Tr80x20(Р10).
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Основные параметры трапецеидальной резьбы (ГОСТ 24738 – 81)

* Шаги, предпочтительные при разработке новых конструкций.
**Шаги, которые не рекомендуется применять при разработке новых конструкций.
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Резьба упорная

Упорная резьба применяется в конструкциях, где винт передаёт значительные усилия в одном 
направлении, например в тисках домкратах, прессах и т.п. Профилем этой резьбы служит трапеция 
с углами наклона её боковых сторон к перпендикуляру, проведённому к оси резьбы, равными 3°  и 

30°. Дно впадин такой резьбы закруглено, а вершины плоско срезаны.
Упорная резьба обозначается буквой  "S", наружным диаметром и шагом, например: S60х8.

Производящей фигурой упорной усиленной резьбы ( ГОСТ 13535 – 87 ) является неравнобокая 
трапеция с углами наклона боковых сторон к высоте 3° и 45°. Условное обозначение такой резьбы 

включает в себя букву S, угол 45, наружный диаметр, ход, шаг и направление, например: S45° 
200x24(Р12)LH.
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Основные параметры упорной резьбы (ГОСТ

* Шаги, предпочтительные при разработке новых конструкций.
** Шаги, которые не рекомендуется применять при разработке новых конструкций. ww
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Резьба круглая

Круглая резьба применяется в основном в санитарно-технической, пожарной и гидравлической 
арматуре, а также в тонкостенных деталях. 

Профиль, основные  параметры  и  допуски определяет ГОСТ 13536 – 68. Условное обозначение 
круглой резьбы состоит из букв "Кр", номинального диаметра, шага и стандарта, например 

Кр12х2,54  ГОСТ 13356 – 68 .
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tel.: +7 (921) 936-02-07 
tel.: +7 (812) 331-37-51 
www.ridgid-piter.com 
spb@ridgid-piter.com
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