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PYKOBOACTBO MO IKCMNIYATALUN

TeXHu4eckue AaHHbIe.

T, e 580
MoyHocTs:
CkopocTb: ..
Paamep pucka:
ST

MakcvmManbHas npou3BoaUTENbHOCTD.
90: 4 1/4" x 6 1/2" (107Mm X 165 Mm)
45:4.1/4" x 4" (107mm x 100 Mwm)

CTaHpapTHbIA KOMNAEKT NpUHaaneXHocTeil
A6pasvBHbIit AUCK ANst MeTanna.
Kniou.

WHeTpyKums no TexHuke 6e3onacHoCTH.

BHUMaHme: YT06b! yMEHbLLMTL PUCK BOSHUKHOBEHIS M0XKapa, NONy4eHs 3NeKTPOLLIOKA 1 TPaBM,
Mp¥ N0Nb30BAHIN 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOM BCEra cneayeT coOntoaaTh CReAyHoLLMe OCHOBHbIE Mepb
MPeaocTOpPOXXHOCTH. Mpexae, YeM NbITaTbCs PatoTaTh Ha AAHHOM U3AENUM, MPOYUTANTE 3TO
PYKOBOACTBO 1 COMYTCTBYHOLME UHCTPYKLIAM.

Mpeaynpexpaenue: MNepen Tem, kak BCTABNATb SNEKTPOBUIKY YCTPOACTBA B PO3ETKY, NPOBEPbTE

crepytoLee:

* Hanpsxerue: HanpsoxeHue anekTpoceTy, A0MKHO COOTBETCTBOBATH HAMPSIKEHMIO, YKa3aHHOMY
Ha LLNMbAVKe.

* Bbikntoyatenb: MalwuvHa somkHa ObiTb OTKHOUEHa (BbIKMKOYATENb B NONOXeHMM “07).

* WHcTpymeHT: Monb3yiTech NOAXOASLLMMM ANs MaTepuana abpasueHbiMi auckamu PUIDKIAL.
ABpaavsHblit auck: MposepbTe ero nepes 1enonb3oBaHneM. He nonb3yiiTech NOBPEXAEHHbIMM,
U3HOLLEHHBIMY VM MIMEIOLLMMI MHbIe AecDeKTbI Avckamu. Mpexae, Y4eM nonb3oBaTsCs, yoeanTeh,
YTO [MCK YCTaHOBNEH NPaBINbHO, 1 AaitTe mune nopaboTath 6e3 Harpy3ku ot 5 fo 10 cekyHp. Mpu
06HaPYKEHNN 3HAUUTENHOTO BUEHNS UMW MHOTO AeheKTa CPA3Y XKe OTKKUMTE nuny.

Mcnonb3oBanue HENpaBuUbHbIX a6paSVIBHbIX [IMCKOB CHU3MT NPOU3BOANTENBHOCTL PE3KN U MOXET
BbI3BATb CEPbE3HbIe HECHACTHbIE Cy4an 1N NOBPeXaeH!e MalLHbI.

[JlononHuTenbHble Mepbl 6e30MacHOCTH ANS CyXONUNbHO NUMbI.
. Beeraa nnotHo npuxumaiite o6pabatbiBaeMyto AeTanb K HanpasnstoLLEN MHElKe.
. Mpexae, 4em 0TnycKaThb NyCKOBOI BbIKNIOYATENb, NOAHUMUTE AUCK NWMbI U3 pacrina.
. Mpexpe, 4em HaumHaTb Pesky, AaiTe SNEKTPOABUraTENto FOCTUTHYTL MOMHOW CKOPOCTH.
. MpoBepbTe, eCTb My ANEKTPOPOIETKI COBANHEHINE C 33EMTEHNEM, Y 3aLLMLLIEHA I OHA
nnaskvm npefoxpaHmuTenem Ha 10 A v aBToMaTU4eCKiM BbIKMKOYaTeNeM 0CTaToqHOro TOKa ¢
TOKOM pasmblkaris 30 mA.
5. Monb3yiTech ToNbKO abpasusHbiMy auckamu PUIKIAL ¢ napameTpamu cKopocTy Mo MeHbLLEN
Mepe CTOMb e BbICOKMMM, Kak 06/MuH (R.P.M.), yka3arHble Ha 3aBOACKON MapKe.

6. Mpv nepeHocKe AEPXKIUTE MHCTPYMEHT 3a PYUKy.

7. YT06bI M36exaTh NOBPEXAEHNS M OMaCHOCTM NONYYEHNS BNEKTPOLLOKA NOCTOSHHO CeauTe 3a
TeM, YTOObI ANEKTPOLLHYP He 0Ka3bIBANCS PSAOM C AUCKOM MAMbI.

8. HanesaiiTe 3aLMTHbIE OYKM.

9. MMonb3yiTecs pecnpaTopom.

10.Mpexze, Yem BKNKOYATh YCTPOIACTBO B CETb, MPOBEPLTE MCMPABHOCTbL PABOTHI

MPeAOXPaHUTENbHOrO LMTKA. Hikor ja He paboTaiiTe Ha MaLUMHe, el MPeAoXPaHUTEeNbHbIA
LUMTOK He Ha MecTe.

S oo =

Pa6ora.

VIHCTPYMEHT OCHALLEH TPEX)KUTbHBIM LUIHYPOM ¥ TPEXLUTBIPEKOBOH BUMKOM, NOAXOASILEV K PO3ETKE C
333eM/IeHMEM. 3eMIeHO-)KeNTast XKuna B LUHYPE - 3T0 MPOBOJ 3a3eMneHus. Hukorfa He
MOACOSAMHSITE 3TOT MPOBOA K MUTAIOLLEH KnieMe.

MNyckosoii BbikNtoyaTens. (Cm. puc. 1)
Y706b! BKKOUUTb SNEKTPOABUIATENb, HAAABUTE HA MEXAHUHECKWI NPEAOXPaHUTENb BbIKMOYATENS U
HaXXMUTE Ha NYCKOBYIO KHOMKY. 4T06bI OCTAHOBUTb ABUraTeNb, OTNYCTUTE MYCKOBYHO KHOMKY.

BHUMAHME

A6paansHblit guck PUIKIL npocnyxuT gonro, ecnm 6yayT co6noaaThes OnpefeneHHbIe

0CHOBOMONAratoLLye Npasuna:

* He npunaraiite ycunus npy BBAEHUM AVCKA B MaTepua, KOTOPbIA HyXXHO pacnuimTh.

* PacnunvBaiite eTanu, pasmepsl KOTOPbIX HE MPEBBILLAIOT YKa3aHHble ANs AaHHOro AucKa.

* Tlpexge, YeM HauMHaTb Peaky, favTe MalHe HabpaTb NOMHY0 CKOPOCTb BPALLEHHS.

* HVKOT [1A He ocTaHaBnvBaiiTe 1 He BO30GHOBNSIATE paboTy, ECIIN AUCK KOHTAKTUPYET C
maTepuanoM. 1o NpUBEAET K MONOMKE AucKa.

* TlpaBunbHO 3aXXMMaliTe AeTam 1 BbIBEPSIATE UX NONOXEHE NO OTHOLLEHIIO K AVCKY.

* Y706b!1 yMEHbLUMTb HArPEBaHHME ANCKa, 3aXUMaNiTe AeTamm Tak, YTo0bl 006CneUMTb HaUMEHbLLYIO
MOBEPXHOCTb PE3aHus.

nOBpE)K}ZleHI/Iﬂ [INCKA, BbI3BAHHbIE HGCOGJ'IIO,E[EHVIEM ATUX I'IpaBMﬂ, He BK/TYatTCA B rapaHTmo
PUIDKIL,

Pe3ka pa3nnuHbix npoduneit (cM. puc. 2)
Mpumedanue: Mepen perynupoBKoi HanpaBASHOLLENt MHENKN BbIHbTE BUKY 13 PO3ETKM.



Pe3ka nop yrnom 90

YCTaHoBUTE HANPABASHOLLYHO MHEVKY Ang peski nog yriom 90, ybeauTecs, 4To o6padaTbisaeMas
fieTaNb BbIBEPEHA N0 OTHOLLEHNIO K [UCKY, U 3XKMUTE €€ MEXAY MPIKUMHONA NNaCTUHON 1
HanpasnsoLLEN NMHENKON.

Pe3ka noa yrnom 45 (unu apyrum yrnom)

YCTaHoBIUTE HANPaBASHOLLYHO JIMHEVKY ANS PE3KM NOZ HYXKHbIM YTIOM 1 3aTAHUTE ABA BUHTA.
BbiBepbTe 06padatbiBaeMyto AeTanb 1 3AXKMUTE ee MeXAY MPVKIMHORA NNacTUHON K
HanpasnsoLLEN NMHENKON.

[Ins YCKOPEHHOrO 3aXKUMaHus 1 NOBTOPHOTO 3aXUMaHis 06pabaTbiBagMblx AeTane 0iHoro
pa3mepa MOXeT 1CTIoNb30BaTLCA PYKOATKA ObICTPOM yCTaHOBKM (CM. puC. 3).

TexHuyeckoe obcnyxuBaHue n 0CMOTP.
MPEAYNPEXAEHVE: Mepes TeM, Kak HauMHaTb PErynnpoBKY Ui TeXHU4eCKoe 06CnyXMBaHHe
MaLUWHbI, BCET/Aa BbIHUMATE BUIKY 13 PO3ETKM.

IpachuToBbIE WETKN.

Korpa etk coTpyTes (MUHMManbHas AnvHa 6 M), 3aMeHnTe ux. [ins 3ameHbl cnegyet
11CNIoNb30BaTh TONBKO NOAMMHHbIE WeTku PUPKIL. BoiHbTe BUAKY 13 po3eTku. CHuMUTE
BEHTUNALMOHHYHO KPbILLKY. OTBUHTUTE BUHT-NPOGKY AEpXXaTens LWETOK U BbIHbTE LUETKM, HE HAHOCS
MOBPEXAEHMI EpKATENAM LUETOK. 3AMEHNUTE LUETKN 11 BBUHTUTE HA MECTO BUHT-NPOOKY
fAepxatens LeToK. [poBepbTe UCKPeHie LUETOK Yepe3 Mpopesn ANs NoCTynneHs Bo3ayxa. B
Cny4ae 4Ype3MepHOro UCKPEHNS HEMELNEHHO OTKIKOUNTE MaLLNHY W BEPHUTE €€ B YNOMHOMOYEHHbII
cepBiCHbIA LeHTp PUIDKI.

3ameHa abpaanBHbIX AUCKOB. (CM. puc. 4 1 5)

1. BblHbTe BUNKY 13 PO3ETKY.

2. OTBeMTE 3aALLUMTHBII KOXYX Ha3af v 3adpuKCHpyIATe B 3TOM NONOXKEHNN.

3. HaxmuTe Ha chrKcaTop WNMHAENS ¥ YCTAHOBUTE KN4 Ha 60T WnuHpens. OTeuHTUTE 6oNT 1
OCTOPOXKHO CHUMWTE [UCK.

4. HapeHbTe Ha WNMHAENb HOBbIA AUCK, NPOBEPMB, 4TO6LI MAPKUPOBKA Ha AMCKE COOTBETCTBOBANA
HanpaBneHMio BPaLLIEHNs, YKa3aHHOMY Ha 3aLLNTHOM KOXyXe.

5. YCTaHoBHTE Ha MECTO BHELUHW/ hniaHeL| 1 6ONT LMMHAENS, 3aTeM NNOTHO 3aTAHUTE ero.

MpoBepka.

I'Iepmoumqecm nposepﬂme CTeneHb 3aTsXKKv BCEX BUHTOB U NOATArUBANTE Te, KoTopble
He3aTsHyTbl. He3aTAHyTbIe BUHTbI MOTYT MPUBECTY K MOBPEXAEHMIO MHCTPYMEHTA U BbI3BATH
Cepbe3Hble HeCHacTHble cnyyay.

Jto6ast ppyras perynmpoBKa ui PEMOHT AOMDKHbI OCYLLECTBNATLCS TOMbKO YNONHOMOYEHHbBIMM
cepsuCHbIMY LignTpamn PUDKIL.

Eksploatavimo instrukcija

Techniniai duomenys

I = R SERR 580
GaliNQUIMAS: «..eiie ettt e e e e ee e e aes 2200 W
Greitis: ............ ....3400 aps/min.
Disko matmenys: . ...350 x 25,4 mm
SVOTIS] ittt 17 kg

Maksimalus naSumas:
90°: 4 1/4" x 6 1/2" (107mm x 165 mm)
45°: 4 1/4" x 4" (107mm x 100 mm)

Standartinis komplektavimas:
Abrazyvinis diskas metalui
Raktas

Saugumo technikos instrukcija

Démesio: Gaisro, elektros $oko ir traumy iSvengimui naudojantis

elektriniais jrankiais, reikia visada grieztai laikytis pagrindiniy atsargumo

priemoniy. Prie$ pradedant dirbti Siuo jrankiu, perskaitykite Sias taisykles ir

pridedamas instrukcijas.

Perspéjimas: pries jjungiant j tinklg patikrinkite:

e Jtampa: ji turi atitikti nurodytai ant prietaiso.

e |Sjungeja: turi buti atjungtas (padétis “0”)

¢ Jrankj: naudokite tinkamus pjaunamai medziagai abrazyvinius diskus
RIDGID. Abrazyvinj diska patikrinkite pries naudojima. Nenaudokite
pazeisty, i§sidevéjusiy arba kity defekty turin€iy disky. Prie§ naudojima
isitikinkite, kad diskas jstatytas teisingai, leiskite jam be apkrovimo
padirbti nuo 5 iki 10 sek. Pastebéjus zymy musima ar kitus defektus,
jrankj tuoj pat iSjunkite.

Netinkamy abrazyviniy disky naudojimas sumazins pjovimo nasuma ir gali
sukelti rimtus nelaimingus atsitikimus bei jrankio gedimus.

Papildomi saugumo technikos reikalavimai sausapjuviam pjuklui

1. Visada tvirtai prispauskite dirbama detale prie nukreipiamosios liniuotés.
2. Pries atleidziant paleidimo jungiklj, pakelkite diska i$ pjaunamos detalés.
3. Prie$ pradedant pjovima leiskite elektros varikliui iSvystyti pilng greitj.

4. Patikrinkite ar elektros rozeté jzeminta ir apsaugota 10A elektros



saugikliu, automatiniu sroves isjungéju.

5. Naudokités tik RIDGID abrazyviniais diskais su dideliais greicio

parametrais, nurodytais gamyklos markiruotéje.

6. NeSant jrank laikyti uz rankenos.

7. Kad iSvengti elektros Soko, sekite, kad elektros laidas buty toliau nuo

disko.

8. Naudokite apsauginius akinius.

9. Naudokite respiratoriy.

10.Prie$ jjungiant jrank| j elektros tinkla, patikrinkite skydelio tinkamuma.
Niekada nedirbkite nesant apsauginio skydelio.

Darbas

Irankis sukomplektuotas trijy gysly laidu ir trijy kaiS¢iy elektros Sakute,
tinkancia rozetei su jzeminimu. Zaliai geltonas laidas skirtas jzeminimui.
Niekada nejunkite Sio laido prie maitinimo gnybto.

Paleidimo iSjungéjas (pav. 1)

Norint jjungti elektros variklj, paspauskite mechaninj iSjungéjo saugiklj ir
paspauskite paleidimo mygtuka. Norint variklj sustabdyti, atleiskite
paleidimo mygtuka.

Démesio:

Abrazyvinis diskas RIDGID tarnaus ilgai, jeigu laikysités pagrindiniy

taisykliy:

¢ nespauskite disko pradedant pjovima, nuleidziant diskg ant pjaunamos
medZiagos.

¢ pjaukite tokiy matmeny medziaga, kuriai pritaikytas diskas.

¢ pries pradedant pjovima, leiskite masinai iSvystyti pilng sukimosi greitj.

* niekada nestabdykite ir neatnaujinkite pjovimo, jeigu diskas nuleistas |
pjaunamg medziaga. Siuo atveju sulus pjuklo dantys.

e teisingai prispauskite detales, islyginkite ju padetj disko atzvilgiu.

e kad sumazinti disko kaitima pjovimo metu, pjaunama detal$ taip
jtvirtinkite, kad uztikrinty galimai mazesnj pjaunama pavirsiy.
Nesilaikan Siy taisykliy, RIDGID netaiko garantijos jy gedimo atveju.

lvairiy profiliy pjovimas (pav. 2)
Pastaba: PrieS nukreipimo liniuotés reguliavima iStraukite Sakute iS rozetes.

Pjovimas 90° kampu

Pastatykite nukreipiama liniuote pjovimui 90° kampu, jsitikinkite, kad
pjaunama detalé nustatyta disko atzvilgiu, suspauskite jg tarp prispaudimo
plokstelés ir nukreipiamosios liniuotés.

Pjovimas 45° kampu (arba kitu kampu)

Nustatykite nukreipiama liniuote pjovimui reikiamu kampu ir iSsukite du
varztus. Jdékite apdorojama detale ir suspauskite ja tarp prispaudimo
plokstelés ir nukreipiamosios liniuotés. Pagreitintam detalés prispaudimui,
apdorojant vieny iSmatavimy detales, gali buti naudojama greito nustatymo
rankenelé. (pav. 3)

Techninis aptarnavimas ir prieiira
Perspéjimas: Pries pradedant reguliavima ir techninj aptarnavima, visada
iStraukite Sakute iS rozetés.

Grafitiniai Sepetéliai

Kai grafitiniai Sepetéliai susitrins (minimalus ilgis 6mm), juos reikia pakeisti.
Keitimui reikia naudoti tik originalius RIDGID Sepételius. IStraukite Sakute is
rozetes. Nuimkite védinimo dangtj. ISsukite Sepetéliy laikiklio varztg-kamst;
ir iSimkite Sepetélius nepazeidziant Sepetéliy laikikliy. Pakeiskite Sepetélius
ir jsukite j vietg Sepeteliy laikiklio varztg-kamstj. Patikrinkite per oro
pritekéjimo iSpjovas Sepetéliy kibirkS¢iavima. Esant dideliam
kibirk&ciavimui nedelsiant atjunkite mechanizma ir kreipkités dél remonto j
jgaliota RIDGID serviso centra.

Abrazyviniy disky keitimas (pav. 4 ir 5)

1.I8traukite Sakute iS rozetés.

2.Nusukite apsauginj gaubtg atgal ir uzfiksuokite Sioje padétyje.
3.Nuspauskite Spindelio fiksatoriy ir jstatykite vamzdinj rakta j Spindelj.
Atsukite varztg ir atsargiai iSimkite diska.

4.Uzdékite naujg diska ant Spindelio, patikrinkite sukimosi krypties
teisinguma pagal markiruots diske.

5.Pastatykite j vietg iSorinj flan$g ir Spindelio varztg patikimai jj uzverziant.

Patikrinimas

PeriodiSkai tikrinkite visy varzty uzverzimg ir paverzkite neuzverztus.
Nepakankamai uzverzti varztai gali bati jrankio gedimo ir rimty nelaimingy
atsitikimy priezastimi.

Bet koks kitas reguliavimas ir remontas turi buti atliekamas tik RIDGID
jgaliotuose serviso centruose.



LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Maksimalais razigums
90°: 4 1/4” x 6 1/2” (107 mm x 165 mm)
45°: 4 1/4” x 4” (107 mm x 100 mm)

Standarta piederumu komplekts
Abrazivs disks metalam
Atslega

Drosibas tehnikas noradijumi

Uzmanibu: Lai mazinatu ugunsgréka, elektriska triecienqg un trauma
raSanas briesmas, elektroinstrumenta lietoSanas laika vienmer jaievéro
sekojosus drosibas pamatnoteikumus. Pirms darba uzsak$anas ar $o
instrumentu, izlasiet So instrukciju un tai pievienotos noradijumus.

Bridinajums: Pirms instrumenta pieslég$anas elektriskajam tiklam,
parbaudiet sekjo$o:

e Spriegums: Tikla spriegumam ir jaatbilst instrumenta plaksnite
noraditajam.

e Sledzis: Instrumentam ir jabu izslegtam (sledzis pozicija "O").
Instruments: Izmantojiet dotajam materialam piemérotus abrazivos diskus
RIDGID. Abrazivais disks: Parbaudiet to pirés lietoSanas parliecinieties, ka
disks ir uwstadits pareizi un Jaujiet zagim darboties bez slodzes 5-10
sekundes. Konstatéjot ievérojamu vibraciju vai citus defektus, nekavéjoties
izsledziet zagi.

Nepareizu abrazivo disku lieto$ana samazinas zagésanas produktivitati un
var izraisit nelaimes gadijumus vai instrumenta bojajumus.

Papildus drosibas pasakumi abraziva zaga lieto$anas laika

1. Vienmer ciesi piespiediet apstradajamo detaju pie vadlineala.

2. Pirms ieslegSanas sledza atlaiSanas izceliet zagejuma.

3. Pirms zagésanas uzsaksanas Jaujiet elektromotoram sasniegt pilnu
atrumu.

4. Parbaudiet, vai tikla kontaktligzda ir ieweméta un vai ta ir aizsargata ar
kustoSo 10 A droSinataju un atlikuma stravas automatisko izsléju, kura
atvienojuma strava ir 30 mA.

5. Izmantojiet tikai abrazivos diskus RIDGID ar tadiem atruma
parametriem, kuri ir vismaz tikpat lieli, ka tas apgriezienu skaits minate,
kas noradits rupnicas marka.

6. ParneSanas laika turiet instrumentu aiz roktura.

7. Lai izvairitos no bojajumiem un elektriska trieciena raSanas _
briesmampastavigi raugieties, lai stravas kabelis neatrastos lldzas zaga
diskam.

8. Neésajiet aizsargbrilles.

9. Uzlieciet respiratoru.

10.Pirms instrumenta pieslég$anas stravai parbaudiet, vai aizsargs
darbojas pareizi. Nekad nestradajier ar instrumentu, ja tam nav uzlikts
aizsargs.

Darbs

Instruments ir aprikots ar trisdzislu stravas kabeli un trisdaksinu kontaktu,
kurs ir pievienojams rozetei qr iezeé€jumu. Zali dzeltena dzisla kabeli ir
iezeméjuma vads. Nekad nepievienojiet So vadu pie kontaktklemmes.

Sledzis

(Skat.zim.1). Lai ieslégtu elektroéotoru, nospiediet sledza mehanisko
dro$inataju un nospiediet palaSanas pogu. Lai izslegtu motoru, atlaidiet
palaiSanas pogu.

UZMANIBU

Abrazivais disks kalpos ilgim ja tiks ieveroti nteikti pamatnoteikumi:

¢ Nepielieciet speku, ievadot disku zagéjamaja diskam noraditos.

e Zagéjiet detajas, kuru izméri neparsniedz attiecigajam diskam noraditos.

¢ Pirms zagésanas uzsaks$anas Jaujiet instrumentam uznemt pilnu rotacijas
atrumu.

e NEKAD nepartauciet un neatsaciet darbu, ja disks saskaras ar materialu.
Tas novedis pie zobu salausanas,

e Pareizi iestipriniet detajas un parbaudiet to stavolki attieciba pret disku.

e | ai samazinatu diska sakar§anu, nostipriniet detajas ta, lai nodroSinatu
vismazako zagésanas virséu,

Uz diska bojajumiem, kuri radusies $o noteikumu neievero$anas dg|,
neattiecas RIDGID garantija.

Dazadu profilu zagésana (skat.zim.2)
Piezime: Pirms vadlineala regulé$anas atvienojiet instrumentu no tikla.

Zagesana 90 gradu lenki:
Nostadiet vadlinealu zagesanai 90 gradu lenki, parliecinieties, ka



apstradajama detala ir nocentréta attieciba pret disku, un iestipriniet to
starp fiksatorplatni un vadlinealu.

Zagesana 45 gradu (vai kada cita) lenki

Nostadiet vadlinealu zagésanai nepiecieSamaja lenki un pievelciet divas
skriives. Nocentr&jiet apstradajamo detaju un iestipriniet to starp
fiksatorplatni un vadlinealu.

Viena izméra apstradajamo detaju paatrinatai nostiprinasanai un otrreizéjai
nostirpinasanai var izmantot atras nostiprinasanas rokturi (skat.zim.3).

Tehniska apkope un parbaude
BRIDINAJUMS: Pirms uzsakt instrumenta regulé$anu vai tehnisko apkopi,
vienmeér atvienojiet to no tikla.

Grafita sukas

Kad sukas nodils (minimalais garums 6 mm), nomainiet tas. Nomainai
izmantoijiet tikai orieinalas RIDGID sukas. Atvienojiet instrumentu no tikla.
Nonemiet ventilacijas vacinu. Atskraveéjiet suku turétaja skrivéjamo vacinu
un iznemiet sukas, nesabojajot suku turétajus. Nomainiet sukas un
ieskruvejiet atpaka) skruveéjamo vacinu. Parbaudiet dzirksteJu raSanos
sukas caur gaisa iepludes spraugam. Ja dzirksteJoSana ir parak intensiva,
nekavéjoties atvienojiet instrumentu un nododiet to autorizéta RIDGID
servisa centra.

Abrazivo disku nomaina (skat.zZim.4 un 5)

1.Atvienogjiet instrumentu no tikla.

2.Atbidiet droSibas parsegu atpaka) un nostipriniet to $ada stavokli.

3.Nospiediet fiksatora stieni un uzlieciet atslegu uz stiena skruves.
Atskraveéjiet skravi un uzmanigi nonemiet disku.

4.Uzmauciet uz stiena jaunu disku un raugieties, lai diska mark&jums
atbilstu rotacijas virzienam, kur$ noradits uz dro$ibas parsega.

5.Nostipriniet sava vieta aréjo atloku un stiena skravi, péc tam to stingri
savelciet.

Parbaude

Periodiski parbaudiet visu skruvju savilk§anas stingribu un pievelciet tas,
kuras nav savilktas. Nepievilktas skruves var novest pie instrumenta
bojajuma vai izraisit nopietnus nelaimes gadijumus.

Visu citu regulésanu vai remontu drikst veikt tikai autorizéti RIDGID servisa
centri.

KASUTAMISJUHEND

Tehnilised andmed.
LT o SR ER 580
VOIMISUS. ittt ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e nnreeeeaeeeeennnneeeaaeeas 2200W

Kiirus: ... ... 3400 p/min.
Ketas: 350 x 25,4 mm
KA e 17kg

Materjali max. mé6tmed
90°:41/4"x61/2"(107x165mm)
45°:41/4"x4" (107x100mm)

Standardvarustus.
Abrasiivketas metallile, voti.

Ohutusinstruktsioon.

Tahelepanu!

Kui kasutate elektritddriistu,siis jargige alati ohutusnéudeid,véhendamaks
tule-, elektril6dgi- ja isiklike vigastuste ohtu. Lugege hoolikalt Iabi see
juhend, enne kui alustate t66d.

Hoiatus: Enne kui Uhendate seadme vooluvérku,

kontrollige jargmisi asju:

* Toitepinge: Pinge masina teh. andmete plaadil peab vastama
vooluvérgule.

e Luliti: Masin peab olema lulitatud valja (liliti asend “0”).

e Seade: Kasutage masinas ainult selleks ettenahtud RIDGID-i |
abrasiivketast. Kontrollige ketta seisukorda enne kasutamist. Arge
kasutage vigastatud, kulunud v6i ménel muul moel defektset I6ikeketast.
Enne masina kaivitamist kontrollige, et I6ikeketas oleks korralikult
kinnitatud. Seejarel laske masinal 5-10 sek. tuhjalt kaia. Seisake 16ikur
kohe kui méarkate mingit vibratsiooni v6i defekti. Kui kasutate mittediget
|16ikeketast, voite saavutada kill suurema labildikavuse kuid voite
pohjustada tosise 6nnetuse voi rikke masinas.

Lisaohutusnéuded abrasiivsaele.

1. Kinnitage detail alati korralikult vastu tugiplaati.

2. Eemaldage l6ikeketas I6igatavast materjalist enne kui vabastate lUliti ja
seiskate masina.

3. Enne I6ikamist oodake kui masin saavutab max. pdérded.

4. Veenduge, kas vooluvérgu pistik on maandatud ja kas ta on Ghendatud
10A kaitsmega.

5. Kasutage ainult RIDGID-i abrasiivlbikeketast vastavale kiirusele, mis on



naidatud tehniliste andmete plaadil.

6. Tostke toodriista alati ainult kaepidemest.

7. Hoidke toitejuhe I6ikekettast eemal, et seda mitte vigastada.

8. Kasutage kaitseprille.

9. Kasutage tolmumaski.

10.Enne masina Ghendamist toitevorku, kontrollige et kettakaitse toimiks
korralikult. Arge kunagi kasutage seadet, mille kettakaitse ei to6ta .

Kasutamine.

Masin on varustatud toitekaabliga, mis koosneb kolmest katsetatud
juhtmest ja kolmest Ghendusklemmist. Kolla-roheline juhe on maandus.
Arge kunagi Uhendage seda juhet faasiga.

Sisse/valja liiliti. (joonis 1) Vajutage mehaanilisele luliti lukustusnupule ja
tdmmake luliti paastikut, et kaivitada mootor. Vabastage péaastik kui soovite
masinat seisata.

Oluline.

RIDGID-i abrasiivldikeketas kestab kaua kui jargida jargmisi soovitusi:

e Arge suruge vaga tugevasti kettale peale kui |6ikate.

¢ Loigake ainult lubatud max. mé6tudega materjali.

e QOodake kuni masin saavutab max. pdorded ja siis alustage |6ikamist.

* Arge kunagi kéivitage ega seisake masinat kui ketas on kontaktis
|6igatava materjaliga.

¢ Kinnitage lI6gatav detail korralikult ja veenduge, et ta on tsentreeritud
|6ikekettale.

e Kinnitage materjal korralikult, et saavutada minimaalne 16ikejélg ja
vahendada l6ikeketta kuumenemist.
Juhul kui ketas puruneb mitte jargides Uhte neist punktidest, siis see ei
kuulu garantii alla.

Léikamine erineva nurga all. (joonis 2)
Enne kui asute seadma l6ikenurka,eemaldage toitejuhe vooluvérgust.

90° lI6ikamine.
Seadke tugiplaat 90° asendisse,kontrollige kas |6ikeketas ulatub I6ikama
antud detaili ning kinnitage siis detail tugiplaadi ja kinnitusplaadi vahele.

45° (voi teine nurk)

Seadke tugiplaat sobiva nurga alla ning pingutage kaks polti. Tsentreerige

detail ja kinnitage ta kinnitusplaadi ja tugiplaadi vahele.

(lj(iirlu_kug)tuskéepidet voib kasutada samamdooéduliste detailide kinnitamisel
oonis 3).

Hooldus ja kontroll.
Té&helepanu!
Alati enne igat hooldust véi kontrolli, eemaldage toitejuhe vooluvérgust.

Séeharjad.

Vahetage harjad kui need on liiga kulunud (min. pikkus 6mm). Kasutage
ainult RIDGID-i originaal harju. Eemaldage toitejuhe vooluvérgust.
Eemaldage ventilaatori kate. Keerake lahti harjahoidja kate ja eemaldage
harjad, neid vigastamata. Vahetage harjad a keerake tagasi harjapesa kate.
Kontrollige harjade sadelemist, vaadates |abi ventilatsiooniavade. Kui
sadelemine on intensiivne, seisake kohe masin ja toimetage see RIDGID-i
remonditddkotta.

Abrasiivketta vahetamine. (joonis 4 ja 5)

1.Eemaldage toitejuhe vooluvérgust.

2.Likake kettakaitse tagasi ning fikseerige ta sellesse asendisse.

3.Vajutage vollilukustusnupule ja keerake vétmega ketta kinnituspolt lahti.
Eemaldage ketas ettevaatlikult.

4.Asetage uus ketas slidamikule.

5.Asetage tugiseib ning lukustuspolt oma kohale ning pingutage polt
korralikult kinni.

Kontroll.

Kontrollige perioodiliselt koikide kruvide kinniolekut. Kui midagi on lahti, siis
pingutag need, Lahtised kruvid vbivad péhjustada masina vigastumist

v6i onnetust. Ulejadnud remondit6dd teostab RIDGID-i volitatud
remonditéokoda.
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